Wykonanie modernizacji pod katem dostosowania do minimalnych wymogéw do
zarejestrowania w Urzedzie Dozoru Technicznego dwoch skipow koksu pracujacych na
namiarowni Wydziatu Pieca Szybowego.

Zakres prac obejmuje:

Wykonanie dokumentacji technicznej modernizacji wyciggéw skipowych koksu pod katem ich
rejestracji w Urzedzie Dozoru Technicznego. W skiad dokumentacji powinien wechodzié:

Opis techniczny skipéw koksu.

Rysunki zestawieniowe wyciggow skipowych koksu oraz rysunki wykonawcze (caly komplet
dokumentacji).

Kompleksowy projekt wykonawczy instalacji elektrycznej obejmujacy szczegdtowe rozwiazania
dotyczace zasilania i sterowania z obowigzujagcymi normami i przepisami

Wykonanie dokumentacji modernizacji torowisk koksu wraz z mocowaniami i kotwieniami do
podstawy. Rozwigzanie powinno uwzgledniaé zwigkszenie sztywnosci bocznej torowiska, np.
poprzez zastosowanie dodatkowego skratowania.

Instrukcje eksploatacji.

Ocena zagrozenia wybuchowego.

Wykonanie wszystkich niezbednych obliczen.

Szkic sytuacyjny skipéw koksu uwzgledniajacy w szczegdlnosci, nieujete w rysunku
zestawieniowym rzeczywiste odlegtosci od otoczenia, przejscia oraz dojscia, kolizje.
Poswiadczenia prawidtowosci montazu i przeprowadzenia prob pomontazowych - wystawione
przez instalujacego.

Protokoly pomiaréw rezystancji izolacji obwodoéw elektrycznych, skutecznosci ochrony
przeciwporazeniowej oraz instalacji odgromowe;j.

Protokét odbioru czesci konstrukeyjno - budowlanej skipéw koksu.

Wykaz czgsci zamiennych.

Protokot z przegladu stanu technicznego.

Paszport skipéw koksu z podstawowymi parametrami urzgdzenia oraz wykazem elementéw
zabezpieczajgcych.

Regulamin pracy na skipach koksu.

Plan kontroli i badan.

Inwentaryzacja geodezyjna torowisk.

Wykonanie kompleksowej dokumentacji powykonawczej.

Inne dokumenty nie ujgte w w/w zestawieniu potrzebne do rejestracji urzadzenia w UDT.

Wykonanie catoéci prac majgcych na celu dostosowanie urzadzen do minimalnych wymogow
koniecznych do zarejestrowania skipow koksu w Urzedzie Dozoru Technicznego w sktad ktérej

bedzie wchodzi¢:

Wyeciag skipowy koksu V — 1,5 m3; rys. 06-2974- 1a — 2 szt.:
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Wykonanie czyszczenia 7 pyhi technologicznego stezen stanowigcych konstrukcje nosna
pomigdzy torowiskiem jezdnym skipéw koksu, a belkami nosnymi poszczegélnych pozioméw
hali Namiarowni wydzialu PSP.

Odtworzenie potgczen konstrukeji torowiska skipéw koksu z belkami na poszczegélnych pigtrach
budynku Namiarowni.

Odtworzenie powtok lakierniczych farbami firmy Sigma Cover do kategorii korozyjnosci C5-1:
SIGMAZINC 68GB — szary — grubosé powloki 120 um.

SIGMACOVER 456 — bialy - grubos¢ powloki 120 wm.



SIGMADUR 520 — szary - grubo$¢ powloki 60 pm.

Demontaz ztomowy oraz montaZ nowego torowiska z kotwieniem na poz. 0.0

Naprawa istniejacych podestow przeznaczonych do kontroli koszy skipow koksu

Wymiana kosza skipu koksu; rys. 06-2974-2 — 998 kg/szt.— 2 szt.

Wymiana napgdéw skipdw wraz £ ramg oraz ponowne ustawienie podzespotow; rys. 016-2974-

4a— 2241 kg/szt. — 2 szt.

Dostosowanie ram do nowo dobranych silnikow

e Wymiana lin stalowych skipéw koksu fi 16 WS 6x36 sZ IWRC 1960 N/mm?* 179 kN (18.2 t)
ocynkowanych L =51,50 m z jednej strony kausza zakuta tuleja aluminiowa — 2 szt

e Przeglad i ewentualna naprawa wytacznikow linowych skipow — krazek linowy ©450 mm; rys.
06-2974-5 — 93 kg/szt.) — 4 szt. oraz krazek zabezpieczajacy 0200 mm; rys. 06-2974-7 — 90
kg/szt. — 4szt.

e Ewentualna wymiana rolek kierunkowych €400 mm; rys. 06-2976-6 — 103 kg/szt. — 2 szt.

e Zaprojektowanie i wymiana wszystkich oston elementow ruchomych zgodnie z wytycznymi
BHP.

e Zaproponowanie i montaz systemu awaryjnego hamowania kosza skipu w razie zerwania liny (
opcja dodatkowa).

e Zamontowanie na urzadzeniu piktograméw i tablic ostrzegawczych zgodnie z wymogami BHP.
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» 1L Czesc elektryczna

Skipy koksu nr 1 i 2 dzialaja niezaleznie.

Zasilanie:

Opcja 1:

- modernizacja pol sitowych 500V skipy koksu w rozdzielni ST 41.3,
Opcja 2:

- dostarczenie nowej szafy zawierajacej wymagang ilos¢ pol sitowych 500Vdla skipow koksu ,

- montaz szafy w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego, w rozdzielni ST 41.3,

- szafa musi spetnia¢ normy wymagane przez DTR producenta urzadzefi w niej zabudowanych,

- wistniejacych polach rozdzielni ST 41.3 nalezy wykonaé odptywy wraz z wymaganymi
zabezpieczeniami do pol sitowych nowej szafy.
Wymagania ogdlne:

- wykonanie pél sitowych zgodne z obowiazujacymi normami i przepisami, spetniajgce normy
wymagane przez DTR producenta urzadzen zabudowanych w polach,

- granica modernizacji: szyny pradowe rozdzielni ST 41.3 sekcja I i IL.

- pola sitowe skip koksu nr 1 inr2 zasilane zostana z odrebnych sekcji nr 1111 500V.

- kazde pole odptywowe nalezy wyposazy¢ W licznik energii elektrycznej (klasa 1) z
mozliwoécia odczytu w ramach protokolu MODBUS RTU.

- wymiana silnikow obecne stosowanych: Se 225M/12/8/6/4 0 mocy 19 kW i predkosci
obrotowej n=490/740/985/1485 obr/min (skipy koksu) na silniki klatkowe,

- w celu doboru momentu, mocy i predkosci obrotowej nowych silnikow nalezy dokonac
niezbednych obliczen uwzgledniajacych rodzaj urzadzenia (skip koksu),

- wymagany producent Celma Indukta,

- sposéb montazu i polaczenia powych silnikéw nalezy dostosowaé do istniejacych
przekladni.

Sterowanie silnikami:
- przetwornica czestotliwosci Danfoss serii FC-302 w ilogci 2 szt. (brak mozliwosci
zastosowania innego producenta i modelu),



parametry przetwornicy czestotliwosci nalezy dobra¢ wedhug niezbednych obliczen
uwzgledniajacych rodzaj urzadzenia (skip koksu),

przetwornice zostang zabudowane w polach sitowych,

sterowanie falownikiem za pomoca sygnatow pradowych,

mozliwa diagnostyka urzadzenia poprzez wykorzystanie Modbus/Profibus.

System sterowania PLC dla skipéw koksu:

w ramach zadania nalezy zaprogramowaé sterownik PLC,
wizualizacja SCADA po stronie Zamawiajacego,
lokalizacja sterownika w szafie teletechniki w sterowni (dyspozytornia PSP).

Nalezy zastosowac jedna szafe teletechniczng z dwoma oddzielnymi polami dla skipéw koksu i
docelowo skipu spieku,

Instalacja teletechniczna:

w szafie teletechniki wymagamy zabudowanie przemystowego switcha firmy Moxa,
wykona¢ instalacjg teletechniczng od miejsca wskazanego przez Zamawiajacego do szafy
teletechniki i do pdl zasilajacych w stycznikowi,

miejsce posadowienia szafy teletechnicznej zostanie wskazane przez Zamawiajacego,
szafa teletechniki musi spelnia¢ normy wymagane przez DTR producenta urzadzen
zabudowanych w polach.

System sterowania PLC:

zasilacz Omron CJ1W-PA205R
sterownik serii Omron CJ, np. Omron CJ2M-CPU34 (zawiera wbudowany port ethernet),
modut do komunikacji szeregowej (np. Modbus RTU) Omron CJ1W-SCU32.

W zaleznosci od ilosci wejsé/wyjs¢ (maksymalnie 10 na jednej szynie sterownika):

moduty DI: CJIW-ID211 (16 wejsé),

moduty DO: CJTW-OC211 (16 wyjs¢ przekaznikowych, 2A) lub CJIW-OD211 (16 wyjsé
tranzystorowych, 0,5A)

moduty Al: CJIW-ADO081-V1 (8 kanatow wejsciowych pradowych, napigciowych) — prosimy
o stosowanie standardu 4-20mA

moduly AO: CJIW-DAOSC (8 kanatow wyjsciowych pradowych)

modut safety dla ukladoéw bezpieczenistwa z iloscia wejsé uzalezniong od ilosci sygnatow
safety, preferowane marki PILZ, SICK.

Uwaga: nie dopuszcza si¢ zastosowania innego producenta systemu PLC.

System AKPiS:

do sterowania praca kazdego ze skipéw koksu nalezy na trasie jady urzadzen zastosowaé
wymagane czujniki i wylaczniki krancowe oraz skrzynki lokalnego sterowania z
uwzglednieniem:

wylacznik gtowny,

czujnik WD — pozycja na dole,

czujnik WD1 — pozycja na dole zmiany predkosci,

czujnik WG — pozycja na gora,

czujnik WG — pozycja na gérze zmiany predkoscei,

wylacznik wrzecionowy WK,

wylacznik luzu liny WL,

skrzynka lokalnego sterowania na dole urzadzenia z wyborem sposobu sterowania
ZDALNE/LOKALNE, GORA/DOL oraz wylacznikiem awaryjnym bezpieczenstwa E-Stop,
skrzynka lokalnego u gory urzadzenia z wyborem sposobu sterowania ZDALNE/LOKAINE,
GORA/DOL vraz wylgcznikiem awaryjnym bezpieczetistwa E-Stop,

wszelkie inne elementy i uktady sterowania wymagane do rejestracji urzadzenie w Urzedzie
Dozoru Technicznego,



Uwaga: jako opcje zadania, zaproponowa¢ uklad pomiaru drogi skipu/woézka za pomoca
enkodera umieszczonego na osce silnika, w spos6b umozliwiajacy szybki demontaz/wymiang.

Uklad Sterowania i Bezpieczenstwa (Safety)
Modernizacja ukfadu sterowania praca skipdw koksu musi uwzgledni¢ wykonanie ukladow
bezpieczenstwa, dotyezy to sastosowania w zakresic wymaganym do rejestracji urzadzen w
Urzedzie Dozoru Technicznego i spelniajacego wymogi bezpieczenstwa zgodne z
obowiazujacymi normami i przepisami.

Kable zasilajace, sterownicze, obwodoéw bezpieczenstwa:

- odpowiednio do istniejgcych warunkow na obiekcie i przeznaczenia (zasilajacy, sterowniczy,
safety), czy tez w migjscach narazonych na wysoka temperaturach, nalezy dobra¢ zgodnie z
obowiazujacymi normami i przepisami,

- do zasilania silnikow nalezy dobraé przewody ekranowane, przystosowane do pracy z
uktadami przeksztattnikowymi,

- kable nalezy uklada¢ na drabinach kablowych, a w miejscach narazonych na uszkodzenia
mechaniczne dodatkowo w rurach ostonowych,

- kazdy kabel na poczatku i na koncu musi posiada¢ oznacznik odporny na istniejace warunki z
oznaczeniem identyfikujacym obwéd zgodnie z dokumentacja.

- wymagane kable firmy TELE-FONIKA KABLE S.A.

Trasy kablowe i przepusty kablowe:
- wymagany system BAKS, wykonane z stali ocynkowanej o grubosci minimalnej 2 mm,
- w miejscach koniecznych nalezy wykona¢ przepusty kablowe: wyjscia z szaf, pol, wyjscia z
budynku na obiekt, itd.
- trasy nalezy prowadzi¢ w spos6b optymalny z jednoczesnym eliminacja miejsc narazonych na
temperature, uszkodzenia mechan iczne, miejsca wykorzystywane do demontazu urzadzen
technologicznych.

Rozdzielnice lokalne na obiektach, skrzynki lokalnego sterowania, obudowy wylacznikow
glownych:

- nalezy stosowac ze stali nierdzewnej, malowane w kolorze RAL 7035,

- stopien ochrony IP ze wzgledu na pyt koksowy, musza posiadac IP66.

- opisy nalezy zastosowa¢ grawerowane, odporne na istniejace warunki.

Aparatura laczeniowa i sygnalizacyjna:
- przyciski sterownicze i elementy sygnalizacyjne nalezy stosowaé uszczelniane firmy
PROMET,
- laczniki krzywkowe rodzaju pracy, taczniki glowne, taczniki krancowe, krzyzowe firmy
PROMET,

- czujniki indukcyjne zblizeniowe firmy SELS.

3. Wykonanie wszystkich prac, ktore nie zostaly ujgte w pkt. 1-2 (ppkt [ - TT) w/w zakresu, ktore sa
niezbedne do wykonania, w celu zarejestrowania i dopuszczenia do uzytkowania urzadzen przez
Urzad Dozoru Technicznego. Przedmiotowe prace, musza zostac ujete i wycenione W sktadanej
ofercie cenowej.

Wykonanie pomiarow elektrycznych oraz prob testowych i ruchowych pod obcigzeniem.

Demontaz ztomowy elementow przeznaczonych do wymiany oraz transport we wskazane miejsce

przez Zamawiajgcego (na terenie HCM).

6. Pizedlozenic zamawiajagcemu zatwierdzonej dokumentacji odbiorcze] wraz z wszystkimi
niezbednymi dokumentami potrzebnymi do rejestracji i odbioru smodernizowanych urzadzen
przez UDT. Wykonawca dostarczy zamawiajacemu wszystkie rysunki zestawieniowe
i wykonawcze w wersji 2 kopie papierowe + 1 nosnik elektroniczny DWG i PDF (+ STEP lub
IAM + IPT — jesli firma jest w stanie wykonag).

7. Rejestracja urzadzen w UDT.
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Udziat w odbiorze urzadzen przez UDT.
Wykonanie wszystkich prac porzadkowych po wykonaniu modernizacji na placu budowy.

. Wykonanie szkolenia z obstugi i konserwacji stuzb utrzymania ruchu i operatoréw urzadzen.

Uwagi:

Przewidywany termin przeprowadzenia prac: 8 - 17 czerwca 2026 roku (podczas corocznego
postoju technologicznego na wydz. PSP).

Termin sktadania ofert: 2 tygodnie od ogloszenia przetargu.

Sprzet, urzadzenia dzwigowe (zwyzka), rusztowania, podnosniki, potrzebne do wykonania
modernizacji - po stronie Wykonawcy.

Dokumentacja techniczna oraz ekspertyza z 2025 roku, opracowane przez firme
Evercrane Sp. z 0.0. z Wroctawia, okreslajace stan oraz istniejace rozwigzanie techniczne skipow
koksu bedg udostgpniane przez Zamawiajacego podczas wizji lokalne;.

Przed ztozeniem oferty nalezy przeprowadzi¢ wizje lokalna w celu zapoznania sie z zakresem
robot oraz warunkami i specyfika pracy w/w skipéw na wydz. PSP (uzgodniona wczesniej
telefonicznie z Koordynatorami prac).

Wizje lokalne dla Oferentéw bedg odbywac si¢ w kazdy wtorek i czwartek w godz. 10.00 — 12.00
— W czasie trwania procesu przetargowego.

Wykonawca musi posiada¢ stosowne uprawnienia UDT do przeprowadzania w/w robét.
Wykonawca wyznaczy koordynatora robot do nadzoru nad pracami.

Na terenie HCM brak jest mozliwosci z skorzystania z zaplecza sanitarnego (szatni, tazni,
prysznica).

Do wymiany fragmentow skorodowanych konstrukcji stalowych nalezy przewidzieé stal $235.
Po zakonczeniu prac nalezy dostarczy¢ dokumentacje powykonawcza w tym jakosciowa na
zastosowane materialy.

Ponadto oferta musi zawieraé:

Kosztorys ofertowy ( w rozbiciu na poszczegdlne etapy zakresu).

Harmonogram calosci prac na skipach koksu.

Warunki i termin platnosci.

Warunki i czas trwania gwarancji.

Oswiadczenie o przeprowadzeniu wizji lokalnej wraz z potwierdzeniem zapoznania sie

z specyfikg i warunkami pracy skipéw koksu na wydz. PSP.

Oswiadczenie o zapoznaniu si¢ ze stanem faktycznym skipdw koksu.

Oswiadczenie o wykonaniu rewizji i przedmiaréw niezbednych do realizacji zadania.
Oswiadczenie, ze przedstawiona oferta jest kompletna do zrealizowania wyzej wymienionego
zakresu a takze stwierdza, Ze jest ona pelna i obejmuje wszystkie niezbedne prace
przygotowawczo - zakonczeniowe.

Oswiadczenie, ze nie wnosi uwag do zakresu prowadzenia robét.

Zobowiazanie si¢ do zapewnienia bezpiecznych warunkéw pracy oraz zabezpieczenia instalacji
towarzyszacych przed uszkodzeniem podczas realizacji zadania.

Referencje potwierdzajace nalezyte wykonanie prac o podobnym zakresie.

Kopig uprawnien UDT na wykonanie przedmiotowych prac.

Kontakt:

Cz¢$¢ mechaniczna:

Marcin Waloszczyk — tel. 512 403 460
Jakub Kud —tel. 512 403 451

Jakub Hajda —tel. 502 590 953



o (Czesc elektrycznal
o Pawet Krotki —tel. 512 403 440
o Ireneusz Wylezatek —tel. 512 403 482

Huta Cynku .Miasteczko Slaskie” S.A.
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