Zalacznik nr 1

Prosze o ogtoszenie konkursu ofert na wymiane izolacji kolan i spawéw na odcinkach prostych gazociagu
niskiego cisnienia.

Celem zadania jest wymiana izolacji wrazliwych fragmentéw gazociagu niskiego ci$nienia o $rednicach fi
600 i fi 400, o ci$nieniu 3 kPa.

Opis przedmiotu zadania:

- izolacja kolan DN 400: 14 szt

- spawy na odcinkach prostych DN 400: 10 szt
- spawy na odcinkach prostych DN 600: 10 szt

Zakres prac:

Wymiana izolacji we wskazanych miejscach na wizji lokalnej zgodnie z normg PN-EN 12068:2002 pn.
ochrona katodowa (zewngtrzne powloki organiczne stosowane tacznie z ochrong katodows do ochrony przed
korozja podziemnych lub podwodnych rurociagéw stalowych). Tasmy i materiaty kurczliwe.

Wymiana izolacji w nastepujacy sposob:

1. Oczysci¢ powierzchnie rury z rdzy, odpryskéw spawalniczych, kurzu, ttuszczu, wilgoci oraz innych
zanieczyszczen. Przygotowac powierzchnie do stopnia czystosci Sa 2% w/g PN-ISO 8501. Usuna¢ resztki
Scierniwa i pyt po obrobce strumieniowo-$ciernej. Do odttuszczania stosowaé rozpuszczalniki bezttuszczowe.
2. Natozy¢ primer (podktad gruntujgcy) wchodzac na oczyszczong powierzchnig istniejgcej izolacji. Do izolacji
uzywac tylko primerdw tej samej firmy co tasmy.

3. W przypadku zbyt wypuktego lica spoiny ztagodzi¢ przejécie spoina — powierzchnia rury masg
BUTYLMASTIK (po natozeniu primera).

4. Wykonac¢ powtoke zasadniczg ochrony przeciwkorozyjnej nawijajac tasme spiralnie (recznie lub owijarkg),
z zaktadkg zgodna z tabelg (Systemy polietylenowych powtok tasmowych

»ANTICOR Wrap klasy C50 742/42, wchodzac na istniejacg izolacje po okoto 10 cm Uwaga: minimalna
zaktadka nie powinna by¢ mniejsza niz 20 mm. Tasme naktada¢ z naprezeniem wstepnym. Przy prawidtowym
naprgzeniu szeroko$¢ taSmy zmniejsza sig o okoto 1 do 2%. Kontrolowaé naprezenie tasmy!

5. Wykona¢ powtoke ochrony mechanicznej koloru z6ttego wg operaciji opisanej w pkt. 4 ANTICORWrap klasy
C50 755/20, wchodzac po ok. 15 cm na istniejacy izolacje rur. Zaktadki nie powinny sie pokrywac z zaktadkg
ochrony zasadniczej.

6. Wykonaé powtoke z laminatu, odporng na UV,

7. Sprawdzic szczelno$¢ powtoki defektoskopem iskrowym dotykajac elektroda powierzchni izolacji. Napiecie
prébne: 5 kV/mm grubosci powtoki, jednak nie wiecej niz 15 kV — zgodnie z EN 12068.

O udzielenie zaméwienia mogq ubiegac sie oferenci, ktérzy spetniaja nastepujace warunki:
- wykonujg prace na wysokosci

- wykonujg prace gazoniebezpieczne, na czynnych rurociggach

- dysponujg odpowiednim potencjatem technicznym i ludzkim

- posiadajg wiedze i doswiadczenie w zakresie wykonywania w/w prac

- przedstawig referencje potwierdzajace wykonywanie prac objetych zapytaniem ofertowym

W celu zapoznania sie z miejscem i przedmiotem prac, oferent zobowigzany jest do przeprowadzenia wizji
lokalnej w terminach uzgodnionych telefonicznie z koordynatorem prac.

Termin realizacji: do 30 kwietnia 2025 r.

Szczegotowe informacje w powyiszej sprawie udziela:
Pan Marcin Nowak tel. kom. 512 403 452, Pan Michat Urbariski tel. kom. 512 403 394
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